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The hopper and rotating pressure valve will also have three alternate designs and one will be 
selected as the optimum choice. One last issue with the Bag Filling Station for Titan America is 
the aeration process. It is far too slow, and can be improved to increase the amount of material 
that can be filled into the FIBC’s.  
 
One option would be to develop a vacuum system in the overhead hopper than will pre‐aerate 
the material before it is filled. This portion will also have three design alternatives, with one of 
them being the most desired for specific purposes.  
 
The  global  impact  of  this  project  will  affect  the  growth  of  developing  and  hard  stricken 
countries to rebuild. If these bulk bags of cement can be produced at a faster rate, then more 
products can be distributed. The ongoing rebuilding efforts in Haiti and Japan since the recent 
tragedies cannot be done without the importation of cement and cement products. All of these 
new advancements in the Bag Filling Station for the Bulk Material Division for Titan America will 
allot  the workers  the  time  needed  to  begin  filling  a  separate  FIBC  bag  the  same  time  and 
increase efficiency rates to increase their supply.  
 


